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Wanzl case

Galvanisierungs
-strecke durch 
Kabelbrand 
zerstört

Schaden
25-40 Mio€



3 Die beste Empfehlung. Funk.

Das Problem: Elektrizität als Brandursache Nummer 1
Seit über 20 Jahren entsteht jährlich ein Drittel der versicherungsrelevanten Brände durch Elektrizität

› Geschlossene Stromleitungen sind oft 
nicht überwacht und intransparent

› Eine Erhitzung und Brände können 
aus Anomalien im Stromkreislauf
frühzeitig prognostiziert werden

› Maschinen zeigen bspw. Probleme 
durch erhöhte Strombedarfe an

› Frühzeitiges Eingreifen ist in der 
Regel möglich:
› Schadenereignisse bleiben lokal 

eng begrenzt – Sensorik als 
„Brandschutz 4.0“

› Mögliche Folgeschäden können 
vermieden werden, insbesondere 
Betriebsunterbrechungen

Quelle: IFS-Schadendaten, Werte gerundet

n = 2000



Kennen sie ihre tatsächlichen Ausfallzeiten? 
(simutechmultimedia)

Nehmen Sie sich zunächst die geplante Betriebszeit des Unternehmens und vergleichen Sie sie mit der tatsächlichen Betriebszeit des 
Unternehmens. Der Unterschied ist die gesamte Ausfallzeit des Unternehmens:

geplante Betriebszeit − tatsächliche Betriebszeit = Ausfallzeit gesamt

Finden Sie Ihre durchschnittliche Produktionsrate, indem Sie die Anzahl der produzierten Einheiten durch die tatsächliche Betriebszeit 
dividieren:

Anzahl hergestellter Einheiten / tatsächliche Betriebszeit = Durchschnittliche Produktionsrate

Multiplizieren Sie dann die Gesamtausfallzeit des Unternehmens mit der durchschnittlichen Produktionsrate, um die Anzahl der Einheiten 
zu erhalten, die Sie nicht produzieren konnten:

Ausfallzeit gesamt × Durchschnittliche Produktionsrate = Anzahl Einheiten, die nicht hergestellt 
werden konnten

Zum Schluss multiplizieren Sie die nicht produzierten Einheiten mit dem Bruttogewinn pro Einheit, um den OT zu ermitteln.

Anzahl Einheiten, die nicht hergestellt werden konnten × Bruttogewinn pro Einheit = Tats. 
Ausfallkosten
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Monitoring –
Differenzströme im Blick
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Wir ermöglichen die sorgenfreie 
Nutzung von Elektrizität.

— unser Markenkern
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DCTR
Smarte Wandler –
mit Differenzstrommonitoring
alles sicher im Blick
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— Unterschiede zur RCD

— Begriffserläuterungen

— Anwendungen und Einsatzgebiete

Was ist RCM?
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Residual           Current
Monitor

Differenzstrommonitor 

Schalten Überwachen

Was ist RCM?

RCM
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Unterschied RCD und RCM

Funktion:

Bei unzulässig hohem Differenzstrom
die elektrische Anlage allpolig vom Netz trennen.
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Unterschied RCD und RCM

Funktion:

Differenzströme erfassen und monitoren.
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Anwendungen und Einsatzgebiet von RCMs

Industrie
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Anwendungen und Einsatzgebiete von RCMs

Brandschutz
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Anwendungen und Einsatzgebiete von RCMs

Photovoltaik
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Anwendungen und Einsatzgebiete von RCMs

Windenergie



Doepke

Anwendungen und Einsatzgebiete von RCMs

Landwirtschaft



Doepke

Differenzstrommonitore DCTR

DCTR B-X Hz-PoE

— im Wandler integrierte Auswerteeinheit

— unterschiedliche Wandlerdurchmesser

35 mm und 70 mm

— einfache Inbetriebnahme

durch PoE- bzw. Ethernetverkabelung

— potentialfreie Kontakte

für Alarmschwellen 1 und 2

— Frequenzbereich 0 Hz – 100 kHz



Zuverlässigkeitsorientierte Wartung von Vermögenswerten -

Wartungsreife

reaktive Wartung

vorbeugende Wartung

ZUSTANDSBEZOGENE Wartung

VORAUSSCHAUENDE Wartung

ZUVERLÄSSIGKEITSORIENTIERTE Wartung



e.Guard liefert wesentliche 
Informationen über den 
Anlagenzustand. 

Dadurch können Betreiber den 
tatsächlichen Wartungsbedarf 
bestimmen.

twingz Predictive Analytics trägt dazu bei 
aus ungeplanter Wartung durch 
Vorhersage in geplante Wartung zu 
transformieren

Zustandsbezogen und
Vorausschauend



Weak and Blind Spots Lokalisiseren



e.guard ANWENDUNGSBEREICHE

Lebensmittelmaschinen Backtunnel, Knetmaschinen, Cutter in der Fleischverarbeitung

Druck-, Papier- und Kartonmaschinen Langsiebpapiermaschine, Trocknungsanlagen

Holzindustrie: Be- und Verarbeitungsmaschinen Sägewerke, Zuschnitt, Trocknung, Furniere

Montagemaschinen Drehtische, Linearanlagen, Laser- und Messtechnik

Fördertechnik, Handhabungstechnik Portalkräne, Rollenbahnen, Kettenförderer

Textilmaschinen Webstühle, Strickmaschinen, Trockner, Schneideanlagen

Kühl- und Klimatisierungsmaschinen Tiefkühlhäuser, Klimaanlagen auf Hotels

Heizungs- und Lüftungsmaschinen Gebäude Be- und Entlüftung, Ventilatoren, Filtersysteme

Hebezeuge Hochregal-Roboter, Hebebühnen

Land- und Forstwirtschaftsmaschinen Melkmaschinen, Förderanlagen, Fütterungstechnik 

transportable Maschinen Baukran, Kompressor, Transformator

fahrbare Maschinen LKWs, Baumaschinen, Kranwagen 

Gerbereimaschinen Entfleischmaschinen, Haspel, Schleifmaschinen, Kunststeinwalzen



PRÄVENTION vs. Betriebsunterbrechung
Schwellwerte und Mustererkennung

Permanente Differenzstromüberwachung ermöglicht die
frühzeitige Fehleranzeige und erhöht die Systemverfügbarkeit

BETRIEBS-
UNTERBRECHUNG!

RCD => Abschaltung

VERMEIDUNG EINER
BETRIEBS-

UNTERBRECHUNG

Meldung durch RCM

INFORMATIONS-
VORSPRUNG

Personenschutz
Anlagenschutz

Brandschutz



Vorhersage der Anomalien 90 Minuten vor dem tatsächlichen Auftreten



Typisches Pilot Projekt

Berücksichtigung folgender Normen:
• VDE 0100-420 (Brandschutz), VDE 0100-530 (Anlagenschutz)

• VDE 0105-100 (Isolationsüberwachung), DIN EN 62020 (Monitoring)

RCM Sensoren
Wirkenergie Messgeräte

oder Zähler / Subzähler Kontinuierliches

Monitoring und Alarmierung

Ableitströme, Fehlerströme, Typ A und B

Wirkenergie auf L1, L2, L3, Spannung U1, U2, U3, Frequenz + Jitter



Video Wandlerinstallationsvorgang
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Detaillierte Angaben zum individuellen Status von Anlagen und 
Maschinen
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Reduktion relevanter Risiken – verbesserter Schutz vor Schäden

Mehrwerte für das Risikomanagement
› Verbesserung der Risikosituation durch einen proaktiven Ansatz
› Vorbeugende Instandhaltung und bedarfsgerechte Wartungszyklen
› Verhinderung eines kostenintensiven Großschadens

› Erhöhte Arbeitssicherheit
› Business-Continuity-Management (BCM)

Mehrwerte für das Versicherungsmanagement
› Sach-Versicherung: Gebäude, Inhalt…
› Betriebsunterbrechungs-Versicherungen: Proaktive 

Schadenminderungsmaßnahmen…
› Technische Versicherung: Maschinenbruch…
› Chance, in Zusammenarbeit mit Zertifizierungsstellen und Versicherern 

eine Versicherbarkeit mitunter auch schwerer Betriebsarten zu erhalten

Innovativer Brandschutz aus Sicht von Risikomanagement und Versicherung



Anwendungsfälle – Use Cases

Anwendung 1:

Kontinuierliches
Monoitoring

und 
Signalisierung
nach DIN EN 

62020

Anwendung 2:

Prognose von 
Wartungs-

Notwendigkeit

Voraus für akt. 
Werktag um 0600, 

0700, 0800. 
Aktualisierung im

15 Minuten
Intervall.

Anwendung 3:

Prognose von RC 
Spitzen und 
Wartungs-

Notwendigkeit

1 Tag, 2 Tage, 3 
Tage im Voraus

Anwendung 4:

Transparenz
über Qualität

der Anspeisung
und Effekte

durch
Schwankungen



Round trip
engineering
ML & AI

Select target
class(es) 

(after collecting 2-4 
weeks training data)

Auto select
feature vectors

& models
(variation calculus)

Validate with
ground truth

High true / 
false ratio
Alarms & 

Notifications

DAS

FDP

WDP

UAD

IAD

>>

automated
retraining

Too low differentiation

Missed out some
known anomalies

UC2 UC3

UC4UC1

Optional: Manual 

refinement & model
adjustment



Typical Project Plan e.Guard advance



Anomaly detection insights + Automated retraining



@MyTwingz

Climate impact

- 8 600t CO2 / year already achieved

- 2 000 000t CO2 / year
Potential with Utility and Insurance Companies



Partners, support networks and customers of past years

Insurance Smart Home & Electronics Energy & Grid Blockchain & Misc
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The best way to predict 
the future is to create it. 

Peter Drucker



wws@twingz.com +43 660 9376379

We are

Werner Weihs-Sedivy, CEO &  Founder

Predictive Analytics & 
Solutions

Be Safe 
& Save 
Energy!

Pilot 
damage 

prevention 
with us!

Prevent 
fire & 
water

damage! 



Kontaktdaten

Mario Sembritzki
Leitung Verkaufsförderung Industrie
Doepke Schaltgeräte GmbH
Stellmacherstraße 11, 26506 Norden
» Telefon: +49 151 40213853        
» FAX +49 4931 1806-101
» mario.sembritzki@doepke.de

Werner Weihs-Sedivy
CEO & Founder
twingz development GmbH
Mariahilferstrasse 99, 1060 Wien
» +43 660 937 637 9
» wws@twingz.com



Backup live demo
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RCM Kanäle normal und stacked
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RCM Frequenzbänder einzeln und Gruppe 
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RCM stacked mit zugehöriger Abfrage. Hier kann der „power 
user“ direkt selbst bei jeder Konfig / Graph Hand anlegen. 

Die Speicherung erfolg im resvisionsfesten TSM



PQM Überblick und einzelne Kanäle



Prediction Ergebnisse für Einfluss Versorgungsqualität







Pilotprojekt "Industrie" 
Richtangebot
Pilot für Hochregal-Lager und Zuführungsband (optional)

• Überwachung der Krantriebe und der Kran-Logistik-Triebe + 
Heber laut Informationsmaterial mit insgesamt 10 RCM 
Systemen und 2 PQM Systemen
Überwachung der Verteilung in der Halle mit 1 RCM und 1 PQM 
System.

• Mindestlaufzeit des Piloten 4 Monate – während dieser Zeit 
KEINE Hardware Kosten gesamt ca. 12.900,-

• Pilot in Produktion übergeführt, Laufzeit Produktions-System “3 
Jahre all in” Kosten ca. 29.000,-

• Überwachung Zuführungsband optional (oben nicht inkludiert)



ML / AI Tech stack twingz

Classification



ML / AI Tech stack twingz



ML / AI Tech stack twingz



ML / AI Tech stack twingz
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RCM Kanäle normal und stacked
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RCM Frequenzbänder einzeln und Gruppe 
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RCM stacked mit zugehöriger Abfrage. Hier kann der „power 
user“ direkt selbst bei jeder Konfig / Graph Hand anlegen. 

Die Speicherung erfolg im resvisionsfesten TSM



PQM Überblick und einzelne Kanäle



Prediction Ergebnisse für Einfluss Versorgungsqualität





Appliance Detection – Details of Day & Appliance



Appliance Detection – Outlier Detection


